Nivelleerbare machinevoeten type GMT

Art.Code D H min-max M L
(mm) (mm) (mm) (mm)
60050017 50 21-27 M10x1,0 60
60075016 75 25-315 M12x 1,25 80
60100015 100 35-415 M16x 1,5 100
60150014 150 45-525 M20x 1,5 120
60200039 200 45-53 M20x 1,5 120
60250040 250 50-58 M24 x 1,5 200
Uitvoering: Nivelleerbare machinevoeten. [ )

Spindeldraad: metrisch fijn. Il
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Technische gegevens Nivelleerbare machinevoeten type GMT (metrisch fijn)
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MANTREC

INFINITE POSSIBILITIES



